GRUP: 3115 BITKIiSEL VE HAYVANSAL YAGLAR

Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 01.09.2020 tarih ve 21 sayili karar ile verilen yetkiye
istinaden 19.02.2021 tarih ve 043 sayili karari ile kabul edilmistir.

1BITKISEL HAMYAG URETIMI :
(NACE GRUP:10.41 Siv1 ve kat1 yag imalati)

Birligimiz Yonetim Kurulunca yetkilendirilmis iiyeleri tarafindan 19.02.2021 tarih ve 43 sayil
karari ile onaylanmustir.

Tanimm: Bitkisel yagl tohumlardan (pamuk ¢ekirdegi, aycicegi, kanola, aspir, keten, ketencik, soya
fasulyesi vs.’den) presleme, solvent ekstraksiyonu veya her iki yontemi kullanarak hamyag iireten
tesislerdir.

Bitkisel Hamyag Uretiminde Makine ve Techizat Tablosu:
Aycicegi, Kanola, Aspir, Keten, Ketencik, Pamuk ¢ekirdegi (Cigit), Soya vb. yaglh tohumlar aym
tesislerde ufak degisikliklerle islenebilmektedir.

a. Tohum temizleme ve depolama iiniteleri:
Depolar, silolar, elekler vb. bunlara ait nakil elemanlart.

b. Tohum hazirlama iinitesi:
Linter makinalari, kirmalari, kabuk ayiklama makinalari, kabuk elekleri

C. Presleme iinitesi:
Tek veya ¢ift kademeli olabilir. Kavurma tavalari, presler, hamyag temizleme iiniteleri, filtreler,
santrifiijler, dekantorler, ezme valsleri ve nakil elemanlari.

d. Ekstraksiyon iinitesi:
Komple kapasitesi, giicli, tipi ve nakil elemanlar1 incelenir.

e. Yardimcl tesisler:

Buhar ve sicak su kazanlar1 (M?) 1sitma yiizeyi veya briiloriin saatlik sarfiyati tespit edilir. Su tasfiye
cihazlari, basingli hava merkezleri, hamyag depolari, atdlyeler, nakil vasitalari.
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1.1.BITKISEL YAGLAR (Aycicegi yagi, Kanola, Aspir, Keten, Ketencik, v.b.):
(NACE GRUP :10.41 Siv1 ve kat1 yag imalati)

Tablo (1) Yag oranlar:

Aygicegi Pamuk Soya Kanola Ketencik Keten | Misir | Aspir Kolza
Kabuk i
Yag [Kiispe Yag Kiispe | YagKiispe | Yag Kiispe [Yag Z(usp Yag (iispe |Yag | Kiispe| Yag Kiispe | Yag Kiispe
% % % % % % | % | % %
'Yalmz
bresleme 37 46 13 | 72
On
Preslemeli 37 25.
Ekstraksiyon 38-46|35-61 0-17 16 | 45 18] 71 39-42| 55 34-36| 58 38-42| 56 -| 58 28 70 20 75
eya 42
Ekstraksiyon

Hesaplamalar 24 saat 330 is giinii tizerinden yapilir.

a)Presleme

Bitkisel yaglar genellikle iki kademede preslenir. Preslerden ¢ikan 1 saatlik kiispe miktari tespit
edilir.

K=Tx100/R =.... kilogram/saat

K: Presin yagli tohum isleme kapasitesi, kilogram/saat

T: Presten ¢ikan kiispe miktari, kilogram/saat

R: Yagli tohumdan elde edildigi kabul edilen kiispe ytizdesi, (tablodan alin

b) Kontinii 6n preslemeli ekstraksiyon veya ekstraksiyon:

Kapasite hesaplamalarinda alinan kabuller:

- Hesaplamalar 24 saat, 330 is giinii tizerinden yapilir.

- Son kontrol noktast ekstraksiyondur. Buna ragmen 6n preslemeden alinan yaglh kiispenin
ekstraksiyon iinitesi tarafindan islenip islenemedigi, darbogaz olup olmadig: kontrol edilir.

- Ogzellikle Aycicek tohumu; kabuk alinmadan diisiik proteinli kiispe iiretilebildigi gibi, %
17’ye varan oranlarda kabuk alinarak da yiiksek proteinli kiispe iiretimi olacak sekilde de
islenebilir.

- Isletmeye giren yagl tohumlar tartilarak alindigindan, kontinii tesislerde kapasite
hesaplamasi; 1 saat siire ile kronometre tutularak, saatlik kapasite belirlenir ve buradan yillik
(330 giin) kapasite hesaplanir. ( Ayrilan kabuk miktarlar1 degistiginden ve genellikle

2/4



tartilmayan kiispe miktarindan islenen yagli tohum kapasitesinin hesaplanmasi, farkli ve
hatal1 olacaktir. )

- Aycicek tohumlarinda (yerli- ithal) yag oranlar1 % 40- %48 arasinda degismektedir.

Bu yag oranlarinin 2 birim eksigi ile (%38- %46 ) ham yag iiretilir.(Ayrilan kabuk ve
kiispede kalan yag i¢in.)

Tohumun yag igerigi ve ayrilan kabuk miktarina bagh olarak; min. %35, max. %61 kiispe
elde edilebilir.

- Yaglh tohumlardan ( Ayg¢icek) elde edilen ham yag, kiispe ve kabuk iiriin miktarlarinin
hesaplanmasinda; tohumdaki yag, ve ayrilabilecek kabuk oranlar1 dikkate alinarak her bir
iriin icin max. miktarlari alinir.(Bu sekilde elde edilen iirlin miktarlari da kapasite raporu
smirlari icinde kalmis olacaktir.)

-Yada, kapasite raporunda vagli tohumdan elde edilen iiriinler icin; yukarida belirtilen ve tablo
1’de verilen alt ve st limitler arasindaki oranlar kullanilir. bu durumda fiili gerceklesen liretimlerin
alt ve Ust limitler icinde kalmas1 dikkate alinir.

-Temin edilen vagl tohumlarin icerdigi yabanci madde ve nem miktarina bagli olarak

fiili diretim rakamlar1 toplami ( tamamlanma orani) %95- %100 araliginda gerceklesir

-Sezonu olmadig1 zamanlar hazirlanan kapasite raporlarinda bir 6nceki sezonun fiili liretim
degerleri esas alinir.

Ham Pamuk Yag: iiretiminde pamuk cekirdeginin (¢igit) presleme islemi tek kademede yapilir.
Yukaridaki formiiller ve tablo kullanilarak pamuk yag1 ve kiispe miktar1 bulunur. Islenen yagh
tohum miktar1 1,15 ile ¢arpilarak da ¢igit miktar1 hesaplanir. Pamuk Cekirdegi (Cigit)= K x 1,15

Pamuk ¢ekirdeginin (¢igit) linterinin alinmasi tek pasajda ise % 5, iki pasajda ise % 3 + % 6 (toplam
% 9), li¢ pasajda % 2 + % 4 + % 4 (toplam % 10) kabul edilir.

NOT: Tum bitkisel yaglarin ekstraksiyonunda ekstraksiyona giren yagl kiispenin tonu basina en
cok 8 kg. saf hegzan gaz1 (solvent 60/70) sarf edildigi kabul edilir.

Ornek Hesap

Aygigeginde hamyag : %43

Ayrilan kabuk orani: %12

Saatlik isletmeye giren Ay¢igek tohumu (isletme kantari- kronometre ile) = 50 ton/saat
Giinliik kapasite = 50 ton/saat x 24 saat/gilin =1.200 ton/giin

Yillik Aygcigek tohumu isleme kapasitesi = 1.200 ton/giin x 330 giin/y1l = 396.000 ton/yil
Elde edilen firiinler:

Aygigek ham yag: 396.000 ton/yil x %43: 170.280 ton/y1l

Aygicek kabugu: 396.000 ton/y1l x %12: 47.520 ton/y1l

Aygigek kiispesi: 396.000 ton/y1l x %44: 174.240 ton/yil ( tamamlanma oran1 %99 )
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Ham vag Uretim Akis Semasi

Ham Fabrika Oretim Al Semasi

000
=10 @4)

W/ vidratér Elek

Ekstraksiyon

KUSPE $4

Not: Kabuk ayrimadan yapilan tretimde kabuk ayirma bdlimu pas
gecilerek trin akigi kincidan valse gonderilmis olup kirmizi gizgi ile
gosterilmistir
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